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IN/STD—ST—420—-01 (sin refuerzo)

IN/STD—ST—420-02 (con refuerzo)

Notas:

1. La distancia normal entre los BOP de la tuberia y la parte inferior del soporte ser4 de 100mm. En casos en que, debido al espesor de aislamiento, la distancia

citada fuera mayor, se indicaréa la longitud de los patines requerida (H) y se obtendran de IPE 200 cuando esta distancia sea de 150mm y de IPE 220 cuandd

de 200mm

2. En caso en que se necesite refuerzo, se debera indicar y abarcara un sector de 120° fabricado a partir de la misma tuberia. Para tuberias de inoxidable de 2" e

inferiores la soldadura puede realizarse discontinua (100mmx50mm) entre el refuerzo y la tuberia.
3. En caso de que sea necesario utilizar patines mayores de 300 mm se indicara la longitud requerida (L).
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